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Zastosowanie

Naped ten jest przeznaczony do
operacji taczeniowych dla
roztgcznikéw, odtgcznikdw

i uziemnikéw z (lub bez) napedem
szybkim.

Bezpieczenstwo

Budowa i konstrukcja napedu
tarczowego sg zgodne

z najnowszym stanem techniki,

z uwzglednieniem wszystkich regut
bezpieczenstwa.

Mimo to naped ten moze stwarzaé
zagrozenie dla 0osob lub urzadzen,
w przypadku obstugi przez
niewykwalifikowany personel lub
manipulacji przy nim, niezgodnie

Z jego przeznaczeniem.
Uzytkownik powiniem zamontowaé
i eksploatowac naped tarczowy
tylko w idealnym stanie
technicznym.

Montaz napedu powinien by¢
wykonany zgodnie z odpowiednimi
przepisami bezpieczenstwa

i eksploatacji.

Gwarancja

Firma uesa Polska nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za szkody lub
awarie powstate w wyniku
niefachowego montazu lub
napraw.

Wszystkie elementy w/w napedu
obrotowego zostaty specjalnie dla
uesa Polska skonstruowane

i przebadane.

Montaz i eksploatacja wyrobow
niedostarczonych przez uesa
Polska moze w pewnych
niesprzyjajacych okolicznosciach
negatywnie wptywac na
wiasciwosci techniczne napedu

i bezpieczenstwo ludzi oraz
urzadzen.

Za szkody wynikte ze stosowania
elementéw nie dopuszczonych
przez uesa Polska, firma nie
ponosi odpowiedzialnosci.
Wszelkie samowolne przebudowy
lub zmiany konstrukcyjne napedu,
sq ze wzgleddw bezpieczenhstwa
niedozwolone i wykluczajg
odpowiedzialnos¢ uesa Polska za
szkody powstate w wyniku takich
dziatan.

Serwis

Wszelkie informacje techniczne

0 napedach oraz pomoc otrzymajq
Panstwo pod nastepujacym
adresem:

uesa Polska sp. z 0.0.
ul. Traugutta 2
68-300 Lubsko

tel. 068 372 50 00

fax 068 372 50 10

Zakres dostawy

Naped obrotowy typu EMS sktada
sie z nastepujgcych elementow
(patrz rys 2.).

Uwaga!

Niezwtocznie po otrzymaniu
przesytki nalezy przeprowadzic¢
kontrole dotyczgcg kompletnosci
dostawy oraz sprawdzi¢ czy nie
ma uszkodzen wyniktych

w transporcie.

Obstuga

Rys. 1.

Naped obrotowy jest napedem
recznym uruchamianym za

pomocg dzwigni typu SH50 (patrz
rys. 1)

Montaz i regulacja napedow
EMS z ciegtami typu GK w
zastosowaniu do roztacznikow
typu KLF.

Wskazéwka !
Roztgcznik typu KLF dostarczany
jest w stanie ,\WYLACZONY”
(otwarty), z niezawieszong
sprezyng wylaczajaca i nozami
stykowymi w stanie ,ZALACZONY”
( zamkniety ).
1. Noze roztacznika wyciggnac¢
recznie z zestykow statych,
a nastepnie zawiesi¢

sprezyne.
Uwaga!

Zestykow nie nalezy dotykac
rekami zanieczyszczonymi
smarem!

2.  Rozigcznik i naped tarczowy
(rys 3/1 ) zamontowac do
celki.

Wskazéwka !

W zaleznosci od konstrukcji
celki, katy i punkty mocowania
mogq okazac sie inne niz
podane na rys. 3.

Uwaga!

Zachowany musi by¢ jednak
kat przynajmniej 15°
pomiedzy osig srodkowg
napedu tarczowego (rys. 3/1)
a osig srodkowg tarczy
perforowanej ( rys.3/ 4 ).

3.  Wszystkie Sruby nalezy
dociagna¢ przed regulacjg
i probg funkcjonowania
momentem odpowiednim do
jakosci sruby.
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Rys. 2

1. Naped tarczowy

2. Plyta mocujgca / jako dzwignia
3. Sruby M8x40 (2 szt )

4. Nakretki ( 2 szt)

5. Podktadki sprezyste ( 2 szt )
6. Ciegto napedowe

6.1 Ciegto typu GK

6.2 Ciegto typu GT

* Wyciecie dla napedu EMS w celce

7. Sruba

8. Nakretka

9. Pierscien sprezynujacy
10. Zawleczka
11. Podktadka
12. Zamocowanie napedu EMS do celki za
pomoca srub (wkretow) M8, podktadka
okragta, podktadka sprezysta (nie sg czesSciami
dostawy)
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Rys. 3.
Montaz napedu EMS do (roztgcznik musi by¢ Uwaga!

celki rozdzielnicy:

W celce nalezy wykonac
wyciecie (rys. 2 ) odpowiednie
do wielkosci tarczy napedu.
Naped przymocowac do boku
celki dwoma Srubami M8,
wraz z podktadkami zwyktymi
oraz sprezystymi.

4. Plytke perforowang ( rys. 3/2)
przykreci¢ dwoma srubami
M8x40 ( rys. 2/3 ), nakretkami
(rys. 2/4 ) oraz podktadkami
sprezystymi prostopadle do
frontu rozdzielnicy.

5. Dzwignie perforowang
(rys. 3/3) przykreci¢ do
tarczy napedu roztgcznika
(rys. 3/ 4) pod katem okoto
45°,

6. Ciegto (rys. 3/5) skrocic¢ na
wymagang dtugosé

7.

zatgczony w pozycji ,ZAL” ).
Uwaga!

Zachowac¢ minimalng
zaktadke wymiarowg

( wymiar X2.1 rys. 3).
Potaczenie zaciskowe
wykonaé zgodnie z rysunkiem
przekroju A-B (rys. 3).

Koniec ciegta (rys. 3/5)

z przegubem kulowym
przykreci¢ do dzwigni
perforowanej na Srodkowy
otwor ( rys. 3/2).

W potozeniu napedu 9
tarczowego ,ZAL”, przykrecic '
ciegto do ptytki perforowane;j

(rys. 3/2), mozliwie na
srodkowym rzedzie otworow.

Odlegtos¢ pomiedzy bolcem
zabieraka ( rys. 4/1), a tarczg

Rys. 4. 4

ca.15mm NI2
13

napedu ( rys. 4/2 ) musi
wynosi¢ okoto 10 do 15 mm.
Roztacznik wytgczy¢ przy
pomocy napedu tarczowego,
wzgl. napig¢ sprezyne
zafgczajaca.
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10.

Uwaga!

W przypadku napedu
tarczowego z blokada,
nalezy jg zwolni¢ przez
wcisniecie dzwigni
napedowej, a nastepnie
dokonac operaciji
taczeniowych.

W pozycji krancowej napedu
tarczowego ,WYL”, tarcza
perforowana ( rys. 5/1 ) musi
przylega¢ do zderzaka
mimosrodowego ( rys. 5/2 ).

Rys. 5.

Uwaga !

Jezeli naped tarczowy
znajduje sie juz w potozeniu
krancowym, a tarcza
perforowana nie przylega do
mimosrodu, przy prébie
zatgczenia roztgcznika
zachodzi niebezpieczenstwo
odbicia nozy, w wyniku
niezablokowania sprezyny
zatgczajacej. W tym
przypadku nalezy ciegto
skréci¢ poprzez przesuniecie
w ztgczce zaciskowej. Jezeli
jest to niemozliwe, woéwczas
nalezy zmienic¢ punkt
mocowania na ptycie
perforowanej (rys. 3/2).
Regulacje roztgcznika
wykonane sg w zakfadzie
produkcyjnym i
zabezpieczone lakierem
lakowym.

11.

12.

Doktadna regulacja napedu
EMS moze by¢ dokonana
przy pomocy gtowicy
przegubu kulowego ( w tym
przypadku nalezy poluzowac
nakretke - rys.3/5 - i
wyregulowac ciegto).

Przy powolnym zatgczaniu
roztgcznika, bolec
wyzwalacza ( rys. 4/3)

i zapadka rolkowa ( rys. 4/4 )
nie powinny sie dotykac.
Uwaga!

Musi by¢ zachowana
odlegtos¢ 3 mm (rys. 6 ), aby
zapobiec niepozgdanemu
wyzwoleniu napedu.

Po zakonczeniu regulacji
i probie funkcjonalnej
(taczenie ,ZAL“/ WYL patrz
strona 2 - Obstuga) nalezy
sprawdzi¢ czy wszystkie sruby
sq dobrze dokrecone.
Uwaga!
Nalezy sprawdzi¢, czy nie
pozostawiono zadnych
narzedzi w celce
rozdzielnicy.

Montaz i regulacja napedéw
EMS z ciegtem GK
zastosowanych do roztacznikow

KL.

Wskazoéwka !
Roztacznik dostarczany jest
w stanie ,ZAL".

1.

Roztacznik i naped tarczowy
(rys. 3/1) zamontowac¢ w celce
rozdzielnicy.

Wskazéwka !

W zaleznoci od konstrukcji
celki, katy oraz punkty
mocowania mogg okazac sie
inne niz przedstawione na
rys. 3.

Rys. 6

2. Wszystkie sruby nalezy

dociggna¢ przed regulacjg

i probg funkcjonowania
momentem odpowiednim do
jakosci $ruby.

Montaz napedu EMS do celki
rozdzielnicy :

W celce nalezy wykonac
wyciecie (rys. 2 ) odpowiednie
do wielko$ci tarczy napedu.
Naped przymocowac do boku
celki dwoma $rubami M8, wraz
z podktadkami zwyktymi oraz
sprezystymi.

Ptytke perforowang ( rys. 3/2)
przykreci¢ dwoma Srubami
M8x40 ( rys. 2/3 ), nakretkami (
rys. 2/4 ) z podktadkami
sprezystymi prostopadle do
frontu rozdzielnicy.

Dzwignie perforowang

(rys. 3/3) przykreci¢ do tarczy
napedu roztagcznika (rys. 3/ 4)
pod katem okoto 45°.

Ciegto ( rys. 3/5) skréci¢ na

wymagang dtugosé

( roztgcznik musi byc¢
zatgczony w pozycji ,ZAL” ).
Uwaga!

Zachowaé¢ minimalng
zaktadke wymiarowa ( wymiar
X2.1rys. 3).

Potaczenie zaciskowe
wykonaé zgodnie z rysunkiem
przekroju A-B (rys. 3).
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6.

W potozeniu napedu
tarczowego ,ZAL”, przykreci¢
ciegto do ptytki perforowane;j
(rys. 3/2), mozliwie na
srodkowym rzedzie otwordw.

Uwaga!

Odlegtos¢ pomiedzy bolcem
zabieraka (rys. 7/1), a tarczg
napedu ( rys. 4/2 ) musi
wynosi¢ okoto 15 mm.

15mm

Rys. 7

Roztacznik wylgczy¢ przy
pomocy napedu tarczowego.
Uwaga!
W przypadku napedu
tarczowego z blokada, nalezy
ja zwolni¢ przez wcisniecie
dzwigni napedowej,
a nastepnie dokona¢ operacji
taczeniowych.

W potozeniu koncowym
napedu tarczowego ,WYL",
powinien ponownie zostac
osiggniety odstep 15 mm.
Naped tarczowy przy
zamontownej blokadzie
powinien w tym przypadku
zablokowac.

Jezeli wymiary, tak jak opisano
w punktach 5i 7 nie zostang
osiggniete, wowczas nalezy
ciegto ponownie regulowac lub
wykorzystac inny otwor na
ptytce perforowanej (rys. 3/2).

10.

Uwaga !

Jezeli odstep jest za maty,
woéwczas moze zaistnieé
przypadek, ze bolec zabieraka
uderza w tarcze perforowana.
Moze to prowadzi¢ do zaktocen
w pracy napedu i co nalezy
bezzwiocznie usunac.

Odstep pomiedzy bolcem
zabieraka, a tarczg
perforowang jest w pozycji
WYL napedu za maty:

Ciegto (rys. 3/5) przedtuzyc¢
przesuwajac w ztaczce
zaciskowej ( przestrzegac
wymiaru X2.1 rys. 3 ).Jezeli ten
srodek nie wystarcza, wéwczas
wydtuza sie droge tarczy
perforowanej przez
przeniesienie punktu
przykrecenia do dolnego rzedu
otworow ( rys. 3/2).

Odstep pomiedzy tarczg
zabieraka, a bolcem jest za
duzy:

Ciegto nalezy skréci¢ poprzez
przesuniecie w ztgczce
zaciskowej ( rys. 3/5).

Po zakonczeniu regulaciji

i probie funkcjonalne;j
(taczenie ,ZAL/“WYL® patrz
strona 2 - Obstuga ), nalezy
sprawdzi¢ czy wszystkie sruby
sq doktadnie dociggniete.

Uwaga !

Nalezy dokfadnie sprawdzic,
czy nie pozostawiono zadnych
narzedzi w celce rozdzielnicy.

Montaz i regulacja napedow
EMS z cieglem GT w
zastosowaniu do odtacznikow
i uziemnikow bez napedu
migowego.

Ciegto GK ( rys. 2/6.1 ) rozni sie od
ciegta GT (rys. 2/6.2 ) sposobem
mocowania na watku aparatu.
Ciegto GT stosuje sie do napedu
odtacznikow lub uziemnikow bez
napedu migowego ( szybkiego ).
Dzwignia ciegta (rys. 8/1)
nasuwana jest na watek aparatu (
rys. 8/2 ) i mocowana przy pomocy
dwoch zaciskow srubowych.

Rys. 8

Montaz napedu tarczowego i
skracanie ciegta odbywa sie tak
jak w przypadku ciegta GK.
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